Trubkovy zavit

Z Wikipedie, oteviené encyklopedie

Trubkovy zavit je mezinarodné normalizovany zavit pro Sroubované
spojovani potrubi (pomoci fitinkl). Popis zavitu je obsazen v normé I1ISO
7, profil zavitu je stejny jako pro Whitworthv zavit, ale je jemnéjsi.
Oznaceni puvodné znamenalo vnitini (svétly) primér trubky v palcich, v
soucasnosti se jedna jen o technické oznaceni.

Druh zavitu se oznacuje:

» G — trubkovy zavit se stalym primérem

= R —trubkovy zavit kuzelovy. Prumér zavitu se méni se vzdalenosti o
od konce v poméru 1:16, normalizované miry plati ve stanovené Trubka se zavitem a koleno
vzdalenosti od konce trubky. UZiva se kombinace stalého priméru
u vnitfniho zavitu (ve fitinku) a kuzelovitého zavitu vnéjsiho (na trubce).

Velky pramér Odpovidajici trubka

.. Chodd Stoupani Zavi Od
Oznageni|\2'calec.  [mm] _[Konee || o tiost |Vnajsi|pramer| S8
[mm] | [in] [mm] (mm] | [mm] [n] StnY
[mm]
1/16 28 0,907 (7,723 0,304 4
1/8 28 0,907 9,728 0,383 4 6 10,2 0,40 2
1/4 19 1,337 13,157 0,518 6 8 13,56 053 2,3
3/8 19 1,337 16,662 0,656 6,4 | 10 17,2 |0.68 |2,3
1/2 14 1,814 20,995 0,825/8,2 | 12nebo1521,3 0,84 26
5/8 14 1,814 22,911 0,902 16 2,6
3/4 14 1,814 26,441 1,041 95 20 26,9 1,06 2,6
1 11 2,309 (33,249 1,309/10,4 | 25 33,7 1,33 3,2
1 (5/4) 11 2.309  41.910 1.65012.7 | |32 424 167 3.2
1 (6/4) 11 2.309 |47.803 1.882/12.7 | 40 483 1.90 3.2
2 11 2.309 |59.614 2.347/15.9 | 50 60.3 2.37 3.6
A 11 2.309 |75.184 2.960 17.5 | 65 761 3.00 3.6
3 11 2.309 87.884 3.46020.6 80 88.9 350 4
4 11 2.309  113.030 4.450/25.5 100 1143 450 |45
5 11 2.309  138.430 5.45028.6 125 139.7 550 |5
6 11 2.309  163.830 6.45028.6 150 165.1 6.50 |5
Standardizace

= CSN ISO 7 - Trubkové zavity pro spoje tésnici na zavitech
_ = Cast 1: Rozmery, tolerance a oznacovani
= CSN EN ISO 228 - Trubkové zavity pro spoje netésnici na zavitech
= Cast 1: Rozméry, tolerance a oznacovani



Americky kuzelovy trubkovy zavit
podle normy ANSI/ASME B 1.20.1 - 1983

zkratka: NPT
oznaceni: 3/8 - 18 NPT
typ zavitu: vnitfni zavit kuzelovy Vnéjsi zavit kuzelovy
(kuzel 1:16)
pouziti: trubkovy zavit, pro zavitova Sroubeni, s tésnicim prostifedkem tésnici v zavitu
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vyska zavitu h = 0.8*P

trubka

zavit vnéj. ¢ pocet chodU P h stfedni ¢ E; L, i
1/8" NPT 10,287 27 0,941 0,753 9,489 4,102 6,703
1/4" NPT 13,761 18 1,411 1,129 12,487 5,786 10,206
3/8" NPT 17,145 18 1,411 1,129 15,926 6,096 10,358
1/2" NPT 21,336 14 1,814 1,451 19,772 8,128 13,556
3/4" NPT 26,670 14 1,814 1,451 25,117 8,611 13,861
1" NPT 33,401 11 1/2 2,209 1,767 31,461 10,160 17,343
11/4" NPT 42,164 11 1/2 2,209 1,767 40,218 10,668 17,953
11/2" NPT 48,260 11 1/2 2,209 1,767 46,287 10,668 28,377

O trubkovych zavitech

Tento text je shrnutim poznatk{, kterych jsem nabyl p¥i pronikdni do problematiky trubkovych zavitd. Prosim proto, berte je s
rezervou.

Pro spojovani trubek a potrubnich ¢asti se pouzivaji palcové zavity. Nejrozsifenéjsimi typy jsou NPT a BSP.

Anglicky strojni inzenyr Sir Joseph Whitworth navrhl v roce 1841 jednotny zavitovy systém s Uhlem profilu 55°a zaoblenymi ko feny a
vrcholy.

Whitwortlv zavit mdze byt bud valcovy BSPP (British Standard Pipe Thread Parallel) nebo kuZelovy BSPT (British Standard Pipe
Thread Tapered).

Americky trubkovy zavit s dhlem profilu 60°, dnes o znacovany jako NPT, je dilem Williama Sellerse z roku 1864. NPT (National Pipe
Tapered Thread, ¢i American Standard Pipe Taper Thread) je vzdy kuzelovy.

Pocty zavitu na palec se u obou standard( lisi:

Rozmér NPT BSP
1/16 27
1/8 27 28
1/4 18 19
3/8 18 19
1/2 14 14
3/4 14 14
1 11-1/2 11
1-1/2 11-1/2 11
2 11-1/2 11

Zavitovy spoj ma obvykle dvoji funkci - spojovaci a tésnici. Utésnéni spoje lze dosahnout bud pfimo mezi zavity, nebo pomoci
deformace tésnéni sevieného mezi soucastmi.

Spoje s valcovym zavitem (tésnéné prstencovym tésnénim)
Pokud se utésnéni dosahne tésnénim, jsou obvykle oba zavity valcové. Pouzivaji se bud tésnéni mékka nebo kovova. Volba typu
tésnéni se Fidi pfedevsim podle provoznich podminek spoje, tlaku, teploty a materidlové kompatibility.



Sroubeni s vnéjSim valcovym zavitem pro mékka tésnéni se obvykle oznacuji RS. Sroubeni s vnéjsim valcovym zavitem pro kovova
tésnéni se obvykle oznacuji RP. Sroubeni s vnitfnim valcovym zavitem pro kovova tésnéni pro manometry se obvykle oznacuji RG.

Sroubeni s vnitfnim vélcovym zavitem pro
kovové tésnéni pro manometry (RG)

(Gasket

Sroubeni s vngjsim valcovym zdvitem pro mékké Sroubeni s vngjsim valcovym zavitem pro kovové

tésnéni (RS) tésneéni (RP)
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Spoje tésnéné mezi zavity

Utésnéni spoje se dosahne nanesenim tésniciho prostredku, obvykle teflonové pasky nebo pasty, mezi zavity.

Vedle optimalnich variant, kterymi jsou spojeni kuzelového vnéjsiho zavitu s kuzelovym vnitfnim zavitem stejného druhu (tj. NPT nebo
BSPT), se pouzivaji i varianty nedoporucené, kdy se kombinuji vzdjemné riizné zavity.

BSPP vnitini + BSPT vnéjsi

Vzhledem k rliznému tvaru (kuZelovy do valcového) se t&snéni dosédhne pouze v prvnim 1 & 2 zavitech.

BSPP vnitfni + NPT vnéjsi

Tato kombinace je pfimo "zavrzenihodna". BSP a NPT zavity se lisi nejen tvarem (odliSny Uhel zavitu), ale i stoupanim. Pokud je presto

nutné ji pouzit, mélo by byt alespon stoupani stejné (tj. pouze pro 1/2" a 3/4").

BSPT vnitfni + NPT vnéjsi
Pokud maji oba zavity stejné stoupani, pracuje tato kombinace pomérné dobre.



