Bezpecnostni pokyny a uvedeni do provozu

Membranova Cerpadla AVDP
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Upozornéni

| A VYSTRAHA

Tento symbol vas upozorni na moznost vazného
poranéni nebo umrti, pokud nedodrzite pokyny.

/A, UPOZORNENI

Tento symbol vds upozorni na moznost poskozeni, pokud
nedodrzite pokyny.

. Nespravné zachazeni s nebezpecnymi kapalinami
D nebo vdechovani toxickych vyparl muze zpUsobit
mimoradné vainé zranéni pripadné smrt, zplsobené

nastfikanim do oci, nebo kontaminaci pokozky téla.

/I": Pokud neni zafizeni fadné uzemnéno a

odvzdusnéno, muzZe dojit k jiskfeni a zpUsobit
I pozar nebo vybuch a vazné zranéni.

Zafizeni musi byt uzemnéno. Uzemnéni snizuje riziko

statického zasahu a urazu, elektrickym proudem.

PFi provozu nebo pfi Udribé& musi byt pouzivani

2

2] pouZzivany vhodné ochranné pomucky, kterd vas
o ochrani pred vainym zranénim, poranéni odi,
<l

vdechnuti toxickych vyparu, popalenim pokozky
a ztraty sluchu.

POZADAVKY NA KVALITU VZDUCHU A MAZANiI

VELKY TLAK VZDUCHU. MizZe zplsobit zranéni osob, poskozeni &erpadla nebo poskozeni majetku.

Neprekracujte maximalni vstupni tlak vzduchu, jak je uvedeno na stitku s modelem cerpadla.

¢ Filtrovany a olejem syceny vzduch umozni, aby ¢erpadlo pracovalo s vyssi ucinnosti a aby byla

zajisténa delsi Zivotnost jeho provoznich soucasti a mechanisma.

* Na vzduchovém vedeni byste méli pouzit filtr, ktery bude schopen zachytit ¢astice vétsi nez 50

mikron(. NepoZaduje se Zadné jiné mazani nez mazivo O-krouzkl, které se aplikuje béhem montaze nebo

opravy.

e Je-li pfitomen vzduch, ktery je mirné sycen olejem pro ucely mazani, zajistéte, aby byla zachovana slucitelnost

s O-krouzky v oblasti pneumatického motoru cerpadla.

PREPRAVA A SKLADOVANI

e Skladujte cerpadlo na suchém misté a béhem skladovani nevyndavejte ¢erpadlo z krabice.

¢ Neodstranujte ochranné krytky ze vstupu a vystupu predtim, nez budete provadét instalaci.

* Dejte pozor, aby nedoslo k poskozeni krabice, a s krabici manipulujte opatrné.
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INSTALACE

e Zajistéte patky membranového Cerpadla u vhodného povrchu, aby byla zajisténa ochrana pred poskozenim v
dasledku pripadnych vibraci.

e Méla by byt zajisténa regulace pracovni rychlosti cyklu €erpadla a provozniho tlaku za pouZiti vzduchového
reguldtoru na privodu vzduchu.

¢ KdyZ se membranové Cerpadlo pouziva v konfiguraci s nucenym privodem (zaplaveny vstup), doporucuje se,
aby byl na pfivodu vzduchu nainstalovan "zpétny ventil".

* Objem vystupniho materidlu se netidi pouze privodem vzduchu, ale téz zasobou materialu, ktera je k dispozici
na vstupu. Hadicové potrubi pro privod kapaliny by nemélo byt pfili§ malé, aby nedoslo k omezeni pratoku.
Ujistéte se, Ze nebudou pouzivany slabosténné hadice, které by se z diivodu podtlaku mohly zbortit.

e Zapojeni saciho a vytlaéného systému by mélo byt provedeno flexibilnim zplsobem (napfiklad hadici),
nemeélo by se jednat o tuhy potrubni systém a musi byt slucitelné s cerpanym materiadlem.

e Zajistéte potrubni vyvod odpadniho vzduchu mimo pracovisté do néjaké bezpeéné oblasti. Velikostni série (tj.
minimalni doporucené vniténi priméry hadic): vSechny 1/4" (1/4"), vSechny 1/2" (1/4"), vSechny 1" (3/8"),
vSechny 1-1/2" a vétsi (3/4").

¢ Instalujte uzemnovaci vodic k Cerpadlu

e Pfed prvnim pouzitim zkontrolujte Cerpadlo a dotdhnéte vSechny spoje. Na momentovém kli¢i, nastavte
dotahovaci moment (11.3 Nem) a dotahnéte vSechny spoje na Cerpadle. Nejprve dotdhnéte viechny Srouby
komor ¢erpadla a nasledné dotahnéte saci a vytlacné potrubi. Utahujte vidy protilehlé Srouby. Timto zplsobem
je zarucena tésnost Cerpadla.
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Doporucena instalace cerpadla
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PROVOZNi A BEZPECNOSTNi UPOZORNENI

JE NUTNO SI PROSTUDOVAT NiZE UVEDENE POKYNY A INFORMACE A TYTO POKYNY POCHOPIT A DODRZOVAT,
ABYSTE ZABRANILI ZRANEN{ OSOB A POSKOZEN{ MAJETKU.

VELKY TLAK VZDUCHU ™ . , y
M- i et \fjie NEBEZPECNE MATERIALY f# NEBEZPEGI
NEBEZPEC| VYBUCHU *A HEEEZRECEEC RS VSTRIKNUTI

VELKY TLAK VZDUCHU. Mize zptsobit zranéni osob, poskozeni éerpadla nebo poskozeni majetku.
¢ Neprekracujte maximalni vstupni tlak vzduchu, tak jak je uvedeno na stitku pouZivaného cerpadla.
e Ujistéte se, Ze hadice a dalSi komponenty jsou z takového materidlu, ktery vydrzi tlak kapaliny
vyvijeny pouzZivanym &erpadlem. Zkontrolujte vSechny hadice, zda u nich nedoslo k poskozeni nebo
opotrebeni.

STATICKA JISKRA. Miize zpUsobit vybuch, ktery bude mit za nasledek vainé zranéni nebo smrt. Uzemnéte
cerpadlo a ¢erpaci systém.

e Piipadné jiskry mohou zptsobit vzniceni hotlavych materialéi a vypard.(Cerpadla AVDP nejsou uréena pro
&erpéni hotlavych latek a neni moZné je pouZit v prostiedi s nebezpe&im vybuchu. Cerpadla AVDP nesplfuji
pozadavky na ATEX certifikat)

« Cerpaci systém a nastiikavany predmét museji byt uzemnéni davkovaciho ventilu nebo zafizeni, nddob, hadic
a veskerych predmétd, do kterych se precerpdva Cerpany material.

e Pouzivejte uzemnovaci kolik cerpadla, ktery je k dispozici na kovovych Ccerpadlech pro pfipojeni
uzemnovaciho vodice k dobrému zdroji uzemnéni. Pouzijte uzemnovaci vodi¢ 12 ga. min.

e Zajistéte Cerpadlo, spoje a viechny kontaktni body, aby se zabranilo vibracim a vytvafenim kontaktni nebo
statické jiskry.

¢ Dodrzujte mistni stavebni vyhlasky a elektrotechnické vyhlasky pro specifické pozadavky pfislusné zemé.

* Po uzemnéni periodicky ovérujte spojitost elektrické cesty k funkénimu uzemnéni. Provedte kontrolu pomoci
ohmmetru z kazdé komponenty (napf. z hadic, svorek, z ¢erpadla, z nddoby, stfikaci pistole, atd.) a zajistéte
ovéreni spojitosti uzemnovaci cesty. Ohmmetr by mél ukazovat 100 ohmud nebo méné.

¢ Ponorte vystup hadice a ddvkovaci ventil nebo zafizeni do davkovaného materidlu, je-li to mozné (zabrante
volnému proudéni davkovaného materialu).

* Pouzijte hadice, které obsahuiji staticky vodic.

® PouZijte radné odvétrani.

¢ UdrZujte hoflavé latky stranou od zdrojl tepla, otevieného ohné a jisker.

e UdrZujte nadoby v uzavieném stavu, pokud je zrovna nepouzivate.

Vzduch vychazejici z éerpadla mulzZe obsahovat kontaminaéni latky. Ty by mohly mit za nasledek poskozeni
zdravi. Vyvedte potrubim tento odpadni vzduch mimo pracovni oblast a mimo prostory s vyskytem
pracovniku.

 V pfipadé, Ze dojde k prasknuti membrany, mlze byt pfislusny material vytlacen v oblasti akustického tlumice
pro vyvod vzduchu.

e Zajistéte potrubni vedeni pro odvod odpadniho vzduchu do bezpecné vzdalené oblasti, budete-li cerpat
nebezpecné materialy.

* PouZijte uzemnénou hadici mezi Cerpadlem a akustickym tlumic¢em. (Viz minimalni velikost hadice, ktera je
uvedena v oddilu pro instalaci.)
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NEBEZPECNY TLAK. Vysoky tlak v systému miiZe mit za nasledek vainé zranéni osob nebo poskozeni majetku.
Neprovadéjte servis nebo cisténi cerpadla, hadic, jestlize bude dany systém pod tlakem.

¢ Provedte odpojeni vedeni pro pfivod vzduchu a odtlakujte systém tim, Ze oteviete vypoustéci ventil nebo
davkovaci zafizeni a peclivé a pomalu odpojte a odstrarite vystupni hadici nebo vystupni potrubni z ¢erpadla.

NEBEZPECi VYSTRIKNUTI. Jakykoliv material vystfiknuty na télo mGze zpGsobit vaZzné zranéni nebo i smrt.
Jestlize dojde ke kontaktu s nebezpecnou latkou, okamzité vyhledejte Iékaiskou pomoc.

¢ Neprovadéjte uchopeni vytlacné ¢asti cerpadla.

* Nesmérujte vytlacné potrubi na Zadnou osobu ani na Zadnou jinou cast téla.

NEBEZPECNE MATERIALY. Mohou zpUsobit vaZné zranéni osob nebo poskozeni majetku. Nezasilejte zpét do
vyrobniho zavodu nebo servisniho stfediska cerpadlo, které obsahuje nebezpe¢ny materiadl. Bezpecné
manipulacni postupy museji byt v souladu s mistnimi a ndrodnimi vyhlaskami a s pozadavky bezpecnostnich
predpist.

e Zajistéte si od dodavatele materialt odpovidajici bezpecnostni datové listy materiald pro vSechny pouZivané
materialy, nebot na téchto listech nejdete pokyny pro spravnou manipulaci s témito latkami (Do vyrobniho
zavodu nebo do servisniho strediska, zasilejte ¢erpadlo Cisté zbavené veskerych ¢erpanych latek).

NEBEZPECi VYBUCHU. Modely obsahuijici hlinikové mokré ¢asti nemohou byt pouzivany s rozpoustédly tieti
tridy, jako jsou napftiklad trichlorethan, metylenchlorid nebo jina halogenova uhlovodikova rozpoustédia,
ktera by mohla vyvolat reakci a nasledné explodovat.

e Zkontrolujte oblast motoru cerpadla, kapalinové krytky, rozdélovaci kusy potrubi a vSechny mokré ¢asti.
(Cerpadla AVDP nejsou uréena pro &erpani hoflavych latek a neni moiné je pouZit v prostiedi s nebezpeéim
vybuchu. Cerpadla AVDP nesplfiuji poZadavky na ATEX certifikdt)

Ovérte chemickou kompatibilitu smacenych c¢asti cerpadla k cerpané latce, pripadné téz chemickou
kompatibilitu s latkou pouZivanou pro proplachovani ¢ recirkulaci. Chemicka reakce se muZe ménit s
teplotou a v zavislosti na koncentraci chemikalie u ¢erpanych latek nebo u latek pouzivanych pro priiplach ¢i
recirkulaci. Konkrétni informace o slucitelnosti kapalin se dozvite od prislusného vyrobce chemikalii.

Maximalni teploty kapalin jsou zaloZeny pouze na mechanickém namahani. Urcité chemické latky proto
mohou znamenat vyrazné snizeni maximalni ¢erpané teploty kapaliny pro zajiSténi bezpecného provozu.
Prislusné informace o chemické kompatibilité a teplotnich rozsazich naleznete u prfislusného vyrobce
chemikalii.

Ujistéte se, Ze vSechny osoby pracujici s timto zafizenim byly fadné zaskoleny v oblasti bezpecnosti prace,
znaji pFislusna omezeni a pouzivaji bezpeénostni bryle/pomucky, pokud to je p¥i praci poZzadovano.

Nepouzivejte cerpadlo jako konstrukcni opéru potrubniho systému. Ujistéte se, Ze vSechny komponenty
systému jsou Fadné podepreny, aby nedochazelo k namahani jednotlivych dilti ¢erpadla.

e Zapojeni saciho a vytlaéného systému by mélo byt provedeno flexibilnim zplsobem (napfiklad hadici,
kompenzatorem), nemélo by se jednat o tuhy potrubni systém a mélo by byt kompatibilni s cerpanou latkou.

Zabrarite zbyte¢nému poskozeni ¢erpadla, k némuz by mohlo dochazet tak, ze cerpadlo bude bézet dlouho
bez cerpané kapaliny.
¢ Odpojte privod vzduchu od cerpadla, pokud systém bézi dlouhou dobu naprazdno.

Create Flow s.r.o.

Tel: 722 712 652 info@createflow.cz www.createflow.cz




©

7Y

-

A\ VYSTRAHA

Nebezpedi pozaru a vybuchu

Zatizeni musi byt uzemnéno, aby se sniZilo riziko statického jiskieni. Statické jiskfeni muize
zpUsobit vzniceni nebo explodovani vyparl. Uzemnéni poskytuje
vodici odvod elektrického proudu.

Vzduchové a kapalinové hadice: Pro zajisténi kontinuity uzemnéni =
pouZivejte pouze uzemnéné hadice s kombinovanou délkou hadice [ X )
nejvyse 500 ft (150 m). , S ‘/*
W
w

GIREN- 3
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A\ VYSTRAHA

Polypropylene a PVDF

Pripojeni zemniciho kabelu je k dispozici na ¢erpadlech v materidlovém provedeni hlinik, Nerez
ocel, vodivy polypropylen a PVDF. PFi ¢erpdni hoflavych kapalin vidy uzemnéte cely systém.
Cerpadlo musi byt oznaceno Stitkem pro Ex prostiedi a navrieno distributorem na hoflavou
kapalinu. Nikdy nepouzZivejte Stitkem neoznacené a nevodiva ¢erpadla v plastovém provedeni na
hoflavé kapaliny.

Cerpadla AVDP nejsou uréena pro ¢erpani hoflavych latek a neni mozné je pouZit v prostredi
s nebezpe&im vybuchu. Cerpadla AVDP nesplfiuji pozadavky na ATEX certifikat.
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Volba membranového cerpadla
Vybér spravného materidlového provedeni cerpadla, je rozhodujicim faktorem pro bezpecnost, uUcéinnost a
bezporuchovy provoz. Pfi vybéru spravné membrany, ktera bude vhodna pro konkrétni aplikaci, je tfeba vzit v
Uvahu fadu faktord. Dosavadni zkuSenosti jsou vidy velice uZite¢nym privodcem. Nové aplikace budou casto
vyZadovat nové testy a konzultace k uréeni vhodné membrany pro novou aplikaci.

PFi navrhovani cerpadla je tfeba vzit v tivahu deset primarnich faktori:

Vykon ¢erpadla

Chcete-li zvolit spravné Cerpadlo pro vasi aplikaci, je treba zvazit nasledujici faktory, aby bylo dosazeno vysoké
ucinnosti vykonu, dlouha Zivotnost ¢erpadla a minimalnich néklady na udrzbu. Pfi zohlednéni téchto parametrid
se zvoli optimalni velikost ¢erpadla.

¢ vlastnosti média, viskozita, specifickd hmotnost a obsah pevnych ¢astic

* Vlykon Cerpadla a pozadavky na poZadovany vykon

e Sani a vytlak

Vykon €erpadla saci schopnost

Vsechna membranova Cerpadla jsou samonasavaci. Existuje rozdil mezi "suchym sanim" (bez média) a "mokrym
sanim". PFi kalkulaci vykonu je tfeba vzit v Uvahu specifickou hmotnost kapaliny a saci schopnosti ¢erpadla. Déle
pfi kalkulaci musi byt zohlednény tlakové ztraty na saci strané.

Vykon cerpadla s viskdznimi kapalinami

Vykon Cerpadla je kalkulovan pfi vodé s viskozitou 1 mPa.s. Aby se zjistila vhodna kapacita ¢erpadla pro viskdzni
média, je tfeba uvaZovat o redukci vykonu k dané viskozité. Kromé toho je tfeba vzit v Uvahu faktory jako
vlastnosti vyrobku, délku a svétlost potrubi, armatury, kolena na saci a vytlacné trase.

Chemicka odolnost

Materialova kompatibilita ¢erpadla vi¢i ¢erpané kapaliné. Cerpané kapaliny se mohou pohybovat od vody aZ po
agresivni kyseliny, Ziraviny a louhy. Provozovatel cerpadla musi materidlovou kompatibilitu cerpadla
zkontrolovat v tabulkdch chemické odolnosti vici cerpanému médiu.

Zajistéte si od dodavatele materiald odpovidajici bezpec¢nostni datové listy materidld pro viechny pouzivané
materialy, nebot na téchto listech nejdete pokyny pro spravnou manipulaci s témito latkami (Do vyrobniho
zavodu nebo do servisniho strediska, zasilejte ¢erpadlo Cisté zbavené veskerych ¢erpanych latek).

Hodnota PH

PH 7 je neutralni; pod 7 je pH kyselé; nad 7 je pH alkalické
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Udriba

Mazani

Prvotné je Cerpadlo promazdno ve vyrobnim zavodé. Konstrukce samotného Cerpadla je navriena tak, aby
nevyzZadovala zadné dalsi pfimazavani po celou dobu Zivotnosti cerpadla. Vzduchovy motor je konstruovan pro
provoz bez mazani. Mazani je ale moZné provadét kazdych 500 provoznich hodin (nebo 1 x mési¢né). Pro
promazani vzduchového motoru staci pridat nékolik kapicek strojniho oleje do regulatoru vzduchu.

Proplachovani a skladovani

¢ Na konci pracovniho dne, pfi uskladnénim nebo pred opravou, ¢erpadlo dikladné proplachnéte neutrdini
kapalinou, tak aby doslo k vyciSténi smacené Casti Cerpadla a nedoslo k zaschnuti ¢erpané kapaliny uvnitf
Cerpadla.

¢ Proplachujte neutralni kapalinou, kterd spolecné s ¢erpanym médiem neposkodi materidl télesa ¢erpadla,
smacené dily ¢erpadla a nevytvofi zdpalnou smés.

¢ Pfed odstavenim a uloZenim cerpadla na del$i dobu vidy ¢erpadlo vyplachnéte a uvolnéte tlak vzduchu a
kapaliny z ¢erpadla.

Zkontrolujte a utahnéte vsechny zavitové spoje

Pfed kaidym pouZitim cerpadla, zkontrolujte vSechny pfipojené hadice, zda nejsou opotfebované nebo
poskozené a podle potfeby je vyménte. Zkontrolujte, zda jsou vSechny zavitové a prirubové spoje tésné.
Zkontrolujte upeviiovaci prvky a podle potfeby je znovu utahnéte. | kdyZ se pouziti ¢erpadla lisi, je obecnym
doporucenim kazdé dva mésice znovu utahovat vSechny zavitové spoje.
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Reseni problémii

A VYSTRAHA

Chcete-li snizit riziko vdZzného zranéni, pred kazdou opravou uvolnéte tlak vzduchu a tlak kapaliny z ¢erpadla.

VZzdy sledujte tlak na manometrech.

e Pred kontrolou a opravou se ujistéte, zZe Cerpadlo neni pod tlakem (natlakované)
e Pfed demontazi cerpadla zkontrolujte vSechny mozné problémy a pficiny

Problém Pf¥icina Reseni
Cerpad| tavi n Zkontroluijt la, koule, o-krouzky sedla
erpadlo sevzlas avi nebo ontrolujte, sedla, koule, o-krouzky sed Nahradte dily

nedrzi tlak

Cerpadlo nebézi,
nebo probéhne pouze
jednou cyklus a ¢erpadlo
se zastavi.

Vzduchovy ventil je zaseknuty nebo znecistény.

Demontujte a vycistéte vzduchovy filtr
vzduchového fizeni.

do sedla nebo vytlacného nebo saciho potrubi.

Kulicka ventilu je silné opotfebovana a zaklinéna

Vyménte kulicku a sedadlo.

sedla ventilu.

Kulicka ventilu je v dlsledku pretlaku zaklinéna do

Instalujte pretlakovy ventil

Ventil je ucpany (kulicka a sedlo)

Uvolnéte tlak a vycistéte ventil

Cerpadlo pracuje
chybné

Saci potrubi je ucpané.

Zkontrolujte a vyCistéte saci potrubi.

Pfilepené nebo netésné kulicky zpétného ventilu

Vycistéte nebo vyménte

Membrana je praskla.

Vyménte

Zaneseny vyfuk vzduchu

Vycistéte nebo vyménte

Vzduchové bubliny v
tekutiné

Saci potrubi je ucpané.

Uvolnéte, odstrarite prekazku

Membrana je praskla.

Vymérnite

Uvolnéné saci potrubi, poskozené tésnéni mezi
potrubim a sedlem, nebo poskozeny O-krouzek.

Utdhnéte Srouby sbérného potrubi nebo
vyménte sedla nebo O-krouzek.

Uvolnény Sroub membrany na hrideli.

Utahnéte nebo vyménte.

Poskozeny O-krouzek. Vymeérte
Membrana je praskla. Vymeérite
Kapalina ve vzduchu. Uvolnény Sroub membrany na hrideli. Utdhnéte nebo vymérite.
Poskozeny o-krouzek. Vymeérnte
Béhem zastaveni Opotiebované vzduchové ventily, O-krouzek, pist .
cerpadla, dochazi k ventilu, tésnéni pistu, tésnéni koliku Vymente
tniku tlakového vzduchu | opotiebované tésnéni h¥idele. Vymeérite

Z Cerpadla unika vzduch

Vzduchovy ventil (6) nebo Srouby jsou uvolnéné.

Utdhnéte Srouby sbérného potrubi

Je poskozeno tésnéni vzduchového ventilu nebo
tésnéni krytu vzduchu.

Zkontrolovat; nahradit.

Srouby télesa vzduchu jsou volné.

Utdhnéte Srouby sbérného potrubi

Z Cerpadla unika
kapalina v prostoru
kulicky a sedla kulicky
(ventilu)

Volné potrubi, poskozena tésnéni mezi potrubim
a sedlem. Poskozeny O-krouzek

Utahnéte Srouby sbérného potrubi nebo
vyménte sedlové nebo O-krouzky

Create Flow s.r.o.
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AVDP |25 F PPPPTE TF

I Diaphragm Material

Valve Ball Material

Valve Seat Material
Wetted Parts.
Connections
Pump Size
Brand Name
Brand Name Pump Size Connections
HY HaoYang 08 1/4° B BSP
15 1/2° N NPT
AVDP 20 314" F FLANGE
25 17
40 1-1/2°
50 27
a0 3

Valve Seat Material
AC Acetal
PP Polypropylene
AL Aluminum
88 Stainless Steel 304
LL Stainless Steel 218
HY Hylrel{TPE)
SP Santoprens
KY Kynar(PVDF)
TF Teflon(PTFE)
BN Buna N{Nitile)
VT Viton{FKM)
GE Geolast

Valve Ball Material

AC
PP
AL
88
LL
HY
SP
TF
BN
VT
GE
CE

Wetted Parts

AC Acetal

PP Folypropylene
KY Kynar (PVDF)

8% Stainless Stael 304
LL Stainless Steel 316

€1 Cast Iron
AL Aluminum

Diaphragm Material

Acetal HY Hytrel{TPE)
Polypropylene SP Santoprene
Aluminum KY Kynar(PVDF)
Stainless Steal 304 TF Teflon(PTFE)
Stainless Steel 316 BN Buna N(Nitile)
Hytrel(TPE) VT Viton{FKM)
Santoprene GE Geolast
Teflon{PTFE}) CR Neoprene
Buna N(Nitile) EP EPDM
Viten{FKM)

Geolast

Ceramic

Create Flow s.r.o.

Tel: 722 712 652 info@createflow.cz www.createflow.cz
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AVDP 15 AL pump 15A-1 T

15A-2— . E

I T LT
15A-4—~ 20 3T

. < TMBA-T

. 7| T4 168
15]e o> 15094,
% i i :

1501-1 o b
=2 ~154-10

¢ o 2,

il o] 5
1501— 2% & o 10—, SRS
1502— o i I 15A-11 T%E%f A
1503— 5 [ ~

AVDP 15 PP pump AVDP 15 SS pump
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AVDP15/20 PUMP Parts List

Fluid Section
Part NO. Parts Name Qty.
151 Outlet manifold 1
152 Liquid Chamber 2
153 Inlet manifold 1
153-1 Footing 2
1501 Valve ball 4
1501-1 Ball Stopper 4
1502 Valve seat 4
1503 Seat O-ring 8
1504 Outer Plate 2
1505 diaphragm(Teflon) 2
1506 diaphragm (rubber) 2
1507 Inner Plate 2
1508 Central shaft 1
Air Motor
Part NO. Parts Name Qty.
15A-1 Valve Chamber Cover 1
15A-2 Cover O-ring(VT) 1
15A-3 Commutation switch(AC) 2
15A-4 Pin Q-ring 2
15A-5 Commutation pin{AC) 2
15A-8 Piston O-ring(VT) 2
15A-7 Piston{AL) 2
15A-8 Air valve plate (55) 1
15A-9 Center block (PP) 1
154-10 platen gasket (BEN) 2
15A-11 Air valve platen 2
15A-12 Central shaft U cup (VT) 2
15A-13 Muffler base O-ring(VT) 1
15A-14 Muffler base(PP) 1
15A-15 Muffler (PE) 1

Create Flow s.r.o.
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AVDP 25 AL pump

AVDP 25 PP pump AVDP 25 SS pump
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AVDP25 PUMP Parts List

Fluid Section
Part NO. Parts Name Qty.
251 Qutlet manifold 1
252 Liquid Chamber 2
253 Inlet manifold 1
254 Inner splint 2
2501 Valve ball 4
2502 Valve seat 4
2503 Seat O-ring 8
2504 Outer Flate 2
2505 diaphragm(Teflon) 2
2508 diaphragm (rubber) 2
2507 Inner plate 2
2508 Central shaft 1
25-P01 Center Shaft Screw 1
P02 Quter Plate Q-ring 1
Air Motor
Part NO. Parts Name Qty.
A01 Valve chamber cover(AL) 1
A02 Cover gasket{BN) 1
A03 Commutation switch 1
A04 Commutation pin(SS) 2
A05 Pin O-ring(VT) 2
A0B Piston(PP) 2
AOT7 Air valve block(AL) 1
A08 Piston U cup (VT) 2
A09 Pilot block O ring 1
A10 Pilot block (PP) 1
A1 Air valve plate (SS) 1
A12 Air valve plate gasket (BN) 1
A13 Center block (AL) 1
A14 Pin bushing(PP) 2
A15 Piston bushing(AC) 2
A18 Shaft bushing(AC) 2
AT Shaft U cup 2
A18 Center block gasket 2
A18 Muffler(PF) 1
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AVDP 40 AL pump

AVDP 40 PP pump AVDP 40 55 pump
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AVDP40 PUMP Parts List

Fluid Section
Part NO. Parts Name aty.
401 Outlet manifold 1
402 Liguid Chamber 2
403 Inlet manifold 1
404 Inner splint 2
4001 Valve ball 4
4002 Valve seat 4
4003 Seat O-ring 8
4004 Quter Plate 2
4005 diaphragm(Teflon) 2
4008 diaphragm (rubber) 2
4007 Inner plate 2
4008 Central shaft 1
40-P01 Center Shaft Screw 1
P02 Outer Plate O-ring 1
Air Motor
Part NO. Parts Name aty.
A1 Valve chamber cover(AL) 1
AQD2 Cover gasket(BN) 1
AD3 Commutation switch 1
AD4 Commutation pin(SS) 2
AD5 Pin O-ring(VT) 2
ADB Piston(PP) 2
ADT Air valve block(AL) 1
ADg Piston U cup (VT) 2
ADS Pilot block O ring 1
A10 Pilot block (PP) 1
Al1 Air valve plate (SS) 1
Al2 Air valve plate gasket (BN) 1
A13 Center block (AL) 1
Al4 Pin bushing(PP) 2
Al15 Piston bushing(AC) 2
A16 Shaft bushing(AC) 2
A7 Shaft U cup 2
Al8 Center block gasket 2
A13 Muffler(PP) 1
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AVDP 50 AL pump

AVDP 50 PP pump AVDP 50 SS pump
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AVDP50 PUMP Parts List

Fluid Section
Part NO. Parts Name Qty.
501 Outlet manifold 1
502 Liguid Chamber 2
503 Inlet manifold 1
504 Inner splint 2
5001 Valve ball 4
5002 Valve seat 4
5003 Seat O-ring 8
5004 Outer Flate 2
5005 diaphragm(Teflon) 2
5008 diaphragm (rubber) 2
5007 Inner plate 2
5008 Central shaft 1
50-P01 Center Shaft Screw 1
P02 Outer Plate O-ring 1
Air Motor
Part NO. Parts Name Qty.
AD1 Valve chamber cover(AL) 1
AD2 Cover gasket(EN) 1
AD3 Commutation switch 1
AD4 Commutation pin{SS) 2
AD5 Pin O-ring(VT) 2
ADB Piston(PP) 2
AO07 Air valve block(AL) 1
AD8 Piston U cup (VT) 2
AD9 Pilot block O ring 1
A10 Pilot block (PP) 1
A11 Air valve plate (S5) 1
A12 Air valve plate gasket (BN) 1
A13 Center block (AL) 1
Al4 Pin bushing(PP) 2
A15 Piston bushing(AC) 2
A18 Shaft bushing(AC) 2
A17 Shaft U cup 2
A18 Center block gasket 2
A19 Muffler(PP) 1
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AVDP 80 Stainless steel pump

AVDE 80 Aluminiuvm pump AVDE 50 PP pump
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AVDP80 PUMP Parts List

Fluid Section

Part NO. Parts Name City.
801 Cutlet manifold 1
801-1 Upper elbow 2
801-2 Tee joint 2
802 Liquid Chamber 2
803 Inlet manifold 1
8031 Bottom elbow 2
804 Inner splint 2
8001 Valve ball 4
8002 Valve seat 4
8003 Seat 0-ring 8
8004 Outer Plate 2
8005 diaphragmi(Teflon) 2
8006 diaphragm (rubber) 2
8007 Inner plate 2
8008 Central shaft 1
80-P01 Center Shaft Screw 1
g0-P0O2 Cuter Plate O-ring 1
80-P0O3 Outer Plate Gasket 1
Air Motor
Part NO. Parts Name Oty.
80AA Valve chamber cover(AL) 1
B0A-2 Cover washer(BN) 1
BOA-3 Commutation switch{AC) 1
80A-4 Commutation pin(S5) 2
BOA-S Pin Oring{VT) 2
B0A-6 Piston{PP) 2
BOA-T Air valve block{AL) 1
g0A-8 Piston U cup (VT) 2
B0A-9 (Cancel) Rilotblock O ring 1
BOA-10 Pilot block (PP) 1
g0A-11 Air valve plate ($5) 1
g0A-12 Air valve plate gasket (BMN) 1
B0A-13 Center block (AL) 1
g0A-14 Pin bushing(PP) 2
B0A-15 Piston bushing({AC) 2
BOA-16 Shaft bushing({AC) 2
BOA-1T Shaft U cup 2
g0A-18 Center block pasket 2
BOA-19 Muifler(Metal) 1
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