PREHLED MOZNEHO PRISLUSENSTVI
PRO NEHORLAVE LATKY

n Pohonna jednotka ﬂ Hadicova spona
Cerpadlovy nastavec ﬂ Staceci pistole

El  Patnisito [f] Prutokomer FM C 100
E3  sudové sroubeni [i] Drzik motoru

Emisni ventil se zavitovym krouZkem Rychlospojka SSK 400
3 Hadicova koncovka Upevnovaci trmen
Hadice [Z] Nastenny driak




EINE WELLE, DIE NICHTS AN SICH RANLASST:
Die FLUX F430 miT GLEITRINGDICHTUNG

Kupplung
dient als elastische

Verbindung zwischen
Motor und Pumpe

Stahlkern im Innenrohr I
bei PP und PVDF

sorgt fir héchste Stabilitét
und verhindert Ldngen-

ausdehnung bei hohen
Temperaturen.
Gewdhrleistet dadurch
stets die sichere Funktion
der Gleitringdichtung.

Dichtungspaket
Gleitringdichtung mit
Radialwellendichtung
garantiert eine doppelte
Wellenabdichtung.

Rotor aus ETFE

H INWEIS Fir alle anderen Flle

sind die Bauarten
F 424 und F 430
gleich gut geeignet.

lhre Pumpe soll verschiedene
Arten von Flissigkeiten frdern
und eine méglichst gute

Fass-, Behdalter- und Container-
entleerung garantieren.

Sie méchten schleppende Medien,
wie z.B. Farben férdern, oder
Flissigkeiten, die zum Auskristal-

lisieren und Aushéirten neigen.

Die Welle ist im Innenrohr
gelagert und wird an der Wellen-
durchfihrung mechanisch
abgedichtet. So kommt die

Welle nur im Rotorbereich mit

dem Férdermedium in Berihrung.

Die besonderen Vorteile:

— Das Férdermedium kann nicht
ins Innenrohr gelangen.

- Das Innenrohr ist bei PP und
PVDF durch einen Stahlkern
verstarkt, so dass auch die
Pumpen aus Kunststoff eine
hohe Stabilitét aufweisen und es
bei htheren Temperaturen nicht
zu Léngenverdnderungen
kommt.

— Der Stahlkern garantiert stets
eine optimale Funktion
der Gleitringdichtung.

Dann ist eine FLUX Pumpe mit
Gleitringdichtung erste Wahl.

Bauart F 430 mit opti-
mierter Fassentleerung




FLUX FASSPUMPEN —
WELCHER WERKSTOFF FUR WELCHE FLUSSIGKEIT

Edelstahl 1.4571 bzw. 1.4404 (S) bis zu 120 °C
Geeignet fir leicht brennbare Flissigkeiten

(bis Temperaturklasse T 4) sowie alle neutralen und

nicht brennbaren, diinnflissigen Medien wie Lésungsmittel,
organische Séuren, verdiinnte anorganische Séuren, Laugen.
Geeignet fir den Einsatz in Zone 0*.

Flussigkeitsbeispiele: Aceton, Alkohol, Ammoniak, Benzin,
brennbare Lésungsmittel, Nitrolacke, Perchlorethylen,
Trichlorethylen, Toluol, Kalilauge, Natronlauge, Phosphorséure
(bis 60 %), Schwefelscure (bis 75% und ab 96 %), Fruchtsafte,
Milch, Speised|, alle unter Aluminium genannten Flissigkeiten.

Hastelloy € (HC) bis zu 120 °C

Besonders giinstig, wenn wechselweise leicht brennbare
und sehr aggressive Flissigkeiten geférdert werden.
Geeignet fir den Einsatz in Zone 0*.

Flussigkeitsbeispiele: Flusssciure, Knigswasser, Oleum,
Salzsdure (bis 30 %), Schwefelsdure, diverse Mischséuren,
alle unter Aluminium und Edelstahl genannten Flissigkeiten.

Aluminium AlMg5 (AL) bis zu 120 °C

Geeignet fir neutrale, schwer brennbare Flijssigkeiten.
Flussigkeitsbeispiele: Bohremulsion, Dieselsl, Heizsl,
Hydrauliksl, nicht brennbare Losungsmittel, Seife (flissig),
Wachs (flissig), Wasser.

Polypropylen (PP) bis zu 50 °C

Geeignet fir aggressive, schwer brennbare Flissigkeiten,
Séuren und Laugen sowie fiir neutrale Flissigkeiten.
Flussigkeitsbeispiele: Ameisensdure, Ammoniak, Borsdure,
Chromséure (bis 10 %), Diingerldsungen, Essigséure,
Foto-Entwickler, Flussséure (bis 70 %), Fruchtséuren, Kalilauge,
Kupferchlorid, Milchséure, Natronlauge, Phosphorséure,
Salzsdure, Schwefelscure (bis 80 %), destilliertes Wasser.

Polyvinylidenfluorid (PVDF) bis zu 100°C

Geeignet fir aggressive, schwer brennbare Flissigkeiten,
Séuren, konzentrierte Séiuren und Laugen sowie fiir neutrale
Flssigkeiten.

Flussigkeitsbeispiele: Bromwasserstoffséiure, Chromséure,
Chlorséure, Flussséure, Natriumhypochlorit, Salpeterséure

(bis 75 %), Schwefelséure, alle unter PP genannten Flussigkeiten

(auBBer Natronlauge).
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*Zone 0 (P>
Bereich, in dem explosionsfihige Atmosphdre als
Mischung brennbarer Stoffe in Form von Gas,
Dampf oder Nebel mit Luft sténdig oder langzeitig
oder héufig vorhanden ist. Diese Bedingungen treten
im allgemeinen nur im Innern von Behdltern auf.
Die nachstehend aufgefihrten Fasspumpen sind
gebaut und zugelassen gemaB Richtlinie 94/9/EG-
ATEX 100q, Kategorie 1/2, fir den Einsatz in Zone 0
zum Fordern leicht brennbarer Flissigkeiten aus
ortsbeweglichen GefaBen.
F 424 S - EG-Baumusterpriifbescheinigung

PTB 00 ATEX 4108 X
F 425 S - EG-Baumusterprifbescheinigung

PTB 99 ATEX 4001 X
F 426 S - EG-Baumusterpriifbescheinigung

PTB 00 ATEX 4109 X
F 430 S - EG-Baumusterprifbescheinigung

PTB 00 ATEX 4110 X
F 430 HC - EG-Baumusterprifbescheinigung

PTB 00 ATEX 4110 X



FLUX FASSPUMPEN AUS ALUMINIUM ODER HASTELLOY C IM DETAIL

FLUX Fasspumpen aus Aluminium
verwenden Sie zum Férdern neutraler,

schwer brennbarer Flissigkeiten.

FLUX Fasspumpen aus Hastelloy C sind
gebaut und zugelassen nach Richtlinie
94/9/EG-ATEX 100a fir den Einsatz
in Zone 0, Temperaturklasse T4, zum
Fordern leicht brennbarer Flissigkeiten
aus ortsbeweglichen Gefaflen. AufSerdem
ist Hastelloy C gegeniber den meisten
Séuren und Laugen bestéindig, so dass
die Pumpe sehr universell verwendbar ist.

Das Leistungsdiagramm zeigt lhnen,
welches Leistungsspekirum die Pumpen
mit welchem FLUX Motor abdecken.
Samtliche Details zu den Motoren stehen
auf den Seiten 21 bis 31.

Beim Einsatz der Pumpe mit Schlauch

(ca. 2 m lang) und Zapfpistole betrdigt
die Férdermenge bei freiem Auslauf

max. 70 |/min.

Je nach Motor wird ein 200-Liter-Fass in
ca. 3—4 Minuten entleert. Die in unseren
Leistungskurven aufgefihrten Forderdaten
wurden direkt am Druckstutzen der

Pumpe gemessen.
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FASSPUMPE (PUMPENROHRSATZ) AUS ALUM"\“UM, ANSCHLUSSGEWINDE G 14 A, OHNE ANTRIEBSMOTOR
T R ETRRL WHRE T WIERE
HNH“ Yk |\|M‘N!!\ Kennlinie H | H 20 AL 41/38 “H“|||“‘III|I!||\|\I‘I|\|\|\ AL-41/37 |||||||||||||”III||ﬂ|u|I\lmll“ AL-50/38

Ausfihrung 1 ' t
Dichtungsart Gleitringdichtung aus Oxidkeramik, PTFE/Kohle, O-Ringe aus NBR
Werkstoff Welle aus Edelstahl 1.4571, Dichtung NBR, Rotor aus ETFE
max. Mediumstemperatur 120 °C (kurzzeitig)

50 mm

astell-Nr./Gewicht

0107/1,2kg 4301

0110/1,5kg ||||||u|||u||‘|‘||‘|m

0407/1,2 kg
0410/1,5kg

0 10 307/1,5kg
||||||||II||||||| N 3‘0/] 18 kg

i C
| i
| i
Z

chice 1200 l0112/17ks | 43010412/17 kg 430 10312/2, ks
ubehdr Schlauchanschluss mit Uberwurfmutter G 1s DN 19 Bestell-Nr. 959 04 050 DN 25 Bestell-Nr. 959 04 039
Fasspumpen in Eintauchtiefen von 200 — 2000 mm (in Abstufung von 100 mm) auf Anfrage.
FASSPUMPE (PUMPENROHRSATZ) AUS HASTELLOY C, ANSCHLUSSGEWINDE G 1Y: A, OHNE ANTRIEBSMOTOR
H Typ /Kennlinie III" 430 HC-40/38
Ausfihrung h
Dichtungsart Gleitringdichtung aus Oxidkeramik, PTFE/Kohle, O-Ringe aus FPM
Werkstoff Welle aus Hastelloy C, Dichtung FPM, Rotor aus ETFE
max. Mediumstemperatur 120 °C
AuBen-@ 40 mm
Bestell-Nr. /Gewicht
Eintauchtiefe 700 mm 30 30 107/2,3 kg
Einftauchtiefe 1000 mm 30 30110/3,0 kg
Eintauchtiefe 1200 mm* 30 30/(112/3,5 kg
Zubehor Schlauchanschluss mit Uberwurfmutter G 1v: DN 25 Bestell-Nr. 959 04 043

* andere Léngen auf Anfrage

L» Mit dieser Pumpe erreichen Sie eine L Mit dieser Pumpe erreichen Sie eine Max. Viskositét pro Pumpe

grofere Fordermengel grofere Forderhshe! und Motor siehe Seiten 32 und 33.
Motor F457 oder F457 EL ‘ Motor F458, FA58EL, F460 Ex Motor F458-1 oder F460-1 Ex
oder FA460ExEL
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Messwerte +10% ermittelt mit Wasser (20°C) und einer Spannung von 230 Volt. 13



DAS LEISTUNGSSPEKTRUM

Typ Motor FBM 4000 Ex i ::g | 423‘;?( EE’: F 458-1 F 460-1 Ex
Forder-  Forder- Viskositit | Forder-  Férder- Viskositdt | Forder-  Férder- Viskositit
Typ Fasspumpe menge*  hdhe**  max. menge* hohe**  max. menge*  hdhe**  max.
|/min m mPas |/min m mPas |/min m mPas
F 430 S-41/38 220 11 800 | 200 9,5 800 | 220 12 700
F430 S-41/37 Z 110 17,5 1000 | 100 14 1000 | 115 19 900
F 430 S-50/38 220 11 800 | 200 9,5 800 | 220 12 700
F 430 S-50/45 Z 120 23 800 | 130 19 900 | 145 25 900
F424 S-43/38 220 11 800 | 200 9,5 800 | 220 12 700
F424 S-43/37 Z 110 17,5 1000 | 100 14 1000 | 115 19 900
F424 S-50/45 Z 120 23 800 | 130 19 900 | 145 25 900
F425 S-41/34 110 8 800 | 115 8 800 | 115 10 900
F 426 S-41/38 220 11 800 | 200 9,5 800 | 220 12 700
F427 S3-43/38 220 11 800 | 200 9,5 800 | 220 12 700
F430 AL-41/38 220 11 800 | 200 9,5 800 | 220 12 700
F430 AL-41/37 Z 110 17,5 1000 | 100 14 1000 | 115 19 800
F430 AL-50/38 220 11 800 | 200 9,5 800 | 220 12 700
F 430 HC-40/38 220 11 800 | 200 9,5 800 | 220 12 700
F 430 PP/PVDF-40/33 160 10,5 800 | 170 9,5 800 | 190 12 900
F 430 PP/PVDF-40/33 Z 85 155 1000 | 85 15 1000 | 90 20 900
F 430 PP/PVDF-50/38 220 11 800 | 200 9,5 800 | 220 12 700
F430 PP/PVDF-50/43Z 105 30 1000 | 95 23 1000 | 110 28 900
F 424 PP/PVDF-41/36 175 11 800 | 170 9,5 800 | 190 12 900
F 424 PP/PVDF-41/35 Z 85 155 1000 | 85 15 1000 | 90 20 900
F 424 PP/PVDF-50/38 220 11 800 | 200 9,5 800 | 220 12 700
F 424 PP-50/43 Z 125 30 1000 | 95 23 1000 | 110 28 900
F 425 PP-50/34 110 8 800 | 90 7 1000 | 110 10 900
F 426 PP-50/33 160 10,5 800 | 170 9,5 800 | 190 12 900

Messwerte = 10% ermittelt mit Wasser (20 °C) und einer Spannung von 230 Volt.
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Fa14 F 416 Ex o Fa7 | | Fai7E Fas7 || | Ras7EL

Forder- Forder- Viskositéit | Férder- Forder- Viskositét | Férder-  Forder- Viskositét | Forder-  Férder-  Viskositit
menge’ hohe™  max. | menge’  hohe™ mox. | menge' hohe™  max | menge' hohe  max
Umn  m  mpes | Vi m wPas | Umin  m  mPas | Umin  m  mPas
185 11 900 | 240 13 1000 | 180 75 600 | 220 12 800
M5 12 1000 | 120 24 1200 | 95 12 800 | 120 20 1000
185 11 900 | 240 13 1000 | 180 75 600 | 220 12 800
160 21 1000 | 145 30 1200 | 115 17 800 | 150 26 900
185 11 900 | 240 13 1000 | 180 75 600 | 220 12 800
15 12 1000 | 120 24 1200 | 95 12 800 | 120 20 1000
160 21 1000 | 145 30 1200 | 115 17 800 | 150 26 900
100 7 1000 | 130 13 1200 | 100 6 800 | 120 11 900
185 11 900 | 240 13 1000 | 180 7,5 600 | 220 12 800
185 11 900 | 240 13 1000 | 180 7,5 600 | 220 12 800
185 11 900 | 240 13 1000 | 180 7,5 600 | 220 12 800
15 12 1000 | 120 24 1200 95 12 800 | 120 20 1000
185 11 900 | 240 13 1000 | 180 7,5 600 | 220 12 800
185 11 900 | 240 13 1000 | 180 75 600 | 220 12 800
145 10 1000 | 205 13 1200 | 150 7,5 800 | 190 12 800
90 11 1000 | 100 24 1200 | 80 12 800 | 9 20 1000

185 11 900 | 240 13 1000 | 180 7,5 600 | 220 12 800
105 21 1000 | 105 30 1200 | 80 17 80 | 110 30 900
145 10 1000 | 205 13 1200 | 150 75 800 | 190 12 800
90 11 1000 | 100 24 1200 | 80 12 800 | 9 20 1000

185 11 900 | 240 13 1000 | 180 7,5 600 | 220 12 800
105 21 1000 | 105 30 1200 | 80 17 800 | 110 30 900
90 8 1000 | 110 12 1200 | 80 6 800 | 120 11 1000

145 10 900 | 205 13 1200 | 150 75 800 | 190 12 800

* Maximale Férdermenge bei freiem Auslauf, gemessen am Druckstutzen.
** Maximale Férderhdhe bei geschlossener Druckseite, gemessen am Druckstutzen.
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